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ARRANGEMENT WITH CONSTRUCTION COMPONENTS AND THESE CONSTRUCTION 
COMPONENTS 

The invention concerns plate-shaped or strip-shaped 
construction components (1, 2) preferably of wood or an 
arrangement for interconnecting these construction components 

(1, 2) according to the tongue -and-groove principle, wherein 
from a face of a construction component (1) go out two flanks 

(3, 4), which form a groove (5), and into this groove (5) can be 
inserted a tongue (6) that goes out of the face of the other 
construction component (2) , and wherein locking elements (7, 8) 
are provided so as to hold together the construction components 

(1; 2) in a joined position. According to the invention, it is 
provided that the locking elements having the form of triangular 
projections (7) and cavities (8) are configured in mutually 
facing or mutually abutting tongue and/or groove surfaces (9, 
10) . 

/2 

The invention concerns, on the one hand, an arrangement, 
and on the other hand, construction components according to the 
preamble of patent claim 1. 

Numbers in the margin indicate pagination in the foreign 
text , 
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Under plate-shaped construction components are understood, 
for example, panel plates, floor plates, covering plates, 
covering strips, or the like, in particular for wall, ceiling, 
or floor coverings in buildings of all types. These 
construction components can be single-layer or multiple-layer 
plates or strips of wood materials or wood-based materials, 
which can be coated, if required, on one or both outer surfaces. 
The coating can be carried out with plastic plates, plywood of 
wood or plastic, et cetera. The invention is directed 
especially to floor plates, which are made of wood material and 
have relatively hard surfaces of plastic laminates. 

Similar construction components are known, for example, 
from United States patent 3,825,360 A or German patent 
publication DE 40 04 891 Al . 

The object of the invention is to achieve a special type of 
interconnection of the construction components so as to hold 
these optimally in a joined state with respect to each other 
with the aid of locking elements, but to be able to detach the 
construction components from one another if required. 

Aside from this special object of the invention, it should 
be achieved that the configuration of the construction 
components, in particular the locking elements, can be carried 
out particularly easily and economically and the joining or 
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interconnecting of the construction components is fast and 
reliable without causing undue stress on the material. 

These objects are attained in accordance with the invention 
with construction components or with an arrangement for 
interconnected construction components according to the preamble 
of patent claim 1 by means of the features listed in the 
characterizing part of the patent claim 1. 

With the procedure of the invention it is achieved that 
only the generally soft metal layer of the construction 
components, which are made particularly of wood, must be 
processed especially for configuring locking elements and not 
the relatively hard surfaces of the laminates. In this way is 
increased the service life of the tools and the danger of 
disruptions on the coating surfaces is reduced. The use of 
additional resources and materials such as, for example, anchors 
or the like, which interconnect the construction components to 
each other, is not required and the production of the 
construction components or their relocation becomes more 
economic and easy. Furthermore, the mutually securely and 
firmly interconnected plate-shaped construction components can 
be detached again rapidly and easily and are suitable for a 
further joining procedure. 
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In the relocation of the construction components not much 
changes with respect to the relocation of the known tongue-and- 
groove planks; by means of the interconnection of the 
construction components configured in accordance with the 
invention is created a firm and stable but again detachable 
interconnection, which can withstand the occurring stress and 
interconnects the construction components to each other in their 
fixed position. 

It is particularly advantageous that the groove is carved, 
in particular milled, directly out of the construction component 
or the tongue is configured as one piece with the construction 
component, whereby the production of these construction 
components is facilitated, in particular in construction 
components that have flanks of the same length, as is the case 
in the arrangement of the invention. The two flanks of the 
groove are essentially equally long except for very slight 
length differences, which are produced in that it is provided 
that the construction components lie closely together in their 
areas nearer to the surface and are arranged at a distance from 
each other in their areas nearer to the bottom by forming a 
small gap. With respect to the tongue it should be also noted ^ 
that the tongue is configured full or compact and can be 
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interconnected as one piece with the construction component and 
can be milled out of the same. 

The width of the groove, which increases from the inside 
toward the outside, and the thickness of the tongue, which 
decreases in the direction toward its free end, are mutually 
adjusted so that if the construction components have been 
mutually interconnected, the groove and the tongue surfaces are 
seated solidly against each other. In this way, the 
construction components are held in a defined mutual position. 

Essential for the detachable interconnection is that the 
surface of the projection formed by the tongue, which is nearer 
to the construction component, and the surface of the recess 
formed on the groove, which is nearer to the groove opening, are 
inclined or slanted in the direction of the construction 
component or the groove opening, so that a removal of the tongue 
from the groove is possible. The insertion and removal is 
possible because at least one of the flanks of the groove can be 
elastically expanded or moved with respect to the other flank; 
in particular the two flanks of the groove can be configured in 
such a way in dependence upon the thickness of the material that 
an elastic outward bending is possible so as to make it possible 
for the tongue to penetrate into the groove, while the at least 
one projection configured on the tongue can overcome the inner 
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edges at the groove opening, in that the same slides off the 
inner edges and in this way the flanks of the groove are pushed 
apart . 

The locking elements provided for the fixed interconnection 
in position of the construction components, which are formed by 
mutually adapted projections and cavities, are provided on the 
groove and on the tongue. These locking elements can be 
provided by sections on the groove and the tongue; a better hold 
and a simplified production are achieved, however, if these 
locking elements extend over the entire length of the provided 
grooves and tongues . 

lA 

An embodiment of the arrangement of the invention is 
particularly advantageous, in which on both sides of the tongue 
are configured corresponding projections and on both groove 
surfaces are configured corresponding cavities, since therewith 
can be achieved a double locking effect and consequently a more 
firm cohesion of the construction components. 

The width of the construction components can be selected as 
desired. Construction components with the same width or 
construction components with different widths can be 
interconnected so as to achieve, for example, a specific floor 
structure . 
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It is advantageous for the telescoping or detachment of the 
construction components if it is proceeded in accordance with 
the features of the claims 2 and 3 . 

A special embodiment of the invention is characterized in 
claim 4. This cross section form of a tongue with at least one 
projection found thereon and at least a correspondingly adapted 
recess in the groove makes possible a good gliding of the 
surfaces of the tongue or of the projection held by the tongue 
on the groove surfaces or the groove surfaces that connect 
directly to the groove opening when the tongue is inserted into 
the groove . 

The features of claim 5 produce a firm locking of the two 
construction components to be interconnected. 

It is particularly advantageous to proceed in accordance 
with the feature of claim 8 for the insertion of the tongue of 
the one construction component into the groove of the other 
construction component and for the detachment thereof. In this 
mode of operation, the detachment or removal of the tongue from 
the groove is presented with an increased resistance in 
comparison with the resistance that is presented to an insertion 
of the tongue into the groove; however, the tongue is offered a 
strong hold within the groove, even though at the same time a 
detachment of this locking interconnection is well possible. 
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The configuration of an elastically resilient tongue or 
tongue sections is not required, since the groove flanks have a 
sufficient elasticity so as to accordingly expand when the 
tongue is inserted. 

It is advantageous if the features of claim 8 are provided, 
since therewith is provided a defined configuration of the 
tongue and groove, whose production is simple, and which makes 
possible a good contact of tongue and groove. 

The features of claim 9 facilitate the insertion of the 
tongue into the groove . 

The features of claim 10 define exactly the position of the 
tongue in the groove, since the projection comes to lie exactly 
in the recess, and consequently the projection and the recess or 
the tongue surfaces and the groove surfaces abut exactly and 
solidly and flatly against each other. 

A configuration of the cross section of the triangular 
projection or of the projection of the tongue held by the recess 
in the groove according to claim 11 facilitates the insertion of 
the tongue into the groove or offers to the tongue a firm hold 
within the groove and makes still possible a removal of the 
tongue from the groove without causing undue stress on the 
material . 
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The features of claim 13 are advantageous for preventing 
cocking when inserting the tongue into the groove. The features 
of this claim furthermore contribute to the fact that the 
surfaces of the construction components to be interconnected are 
in close contact or very close to each other at their frontal 
faces due to the locking of the projections of the tongue in the 
cavities of the groove, and the formation of gaps is prevented. 

It has been shown in the practice that the features of 
claim 14 are advantageous, since the production of the groove 
and tongue is simplified or the force transmission takes place 
without causing undue stress on the material . 

It is easy from the point of view of the relocation and at 
the same time suitable from the optical point of view to proceed 
according to the features of patent claims 15 and 16. In this 
way, relatively wide, plate-shaped construction components, 
which are not necessarily elongated, but can also be, for 
example, rectangular or square, are held together with the aid 
of a relatively narrow strip-shaped construction components, 
wherewith results aside from a pleasant pattern also an easy 
relocation technique. 

The grooves and tongues are produced by milling in a simple 

way. 
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Further advantageous embodiments of the invention result 
from the following description of the drawings and from the 
patent claims. 

The invention will be described in the following with 
reference to the drawings, wherein: 

Figs. 1 and 2 show schematically in section the 
interconnection of the construction components according to a 
first embodiment of the invention and Fig. 3 shows schematically 
mutually interconnected construction components. 

Fig. 1 shows two construction components 1, 2 that are to 
be mutually interconnected, wherein in the one construction 
component 1 is configured a groove 5, which can be inserted into 
a tongue 6 projecting from the other construction component 2. 
The construction components 1, 2 are in contact with each other 
with their faces in the area nearer to the effective surface and 
form a gap 16 in the area facing the floor. 

Zi 

The construction components 1, 2 that consist especially of 
wood or plastic can be provided with coatings 23, 24 to obtain 
the corresponding surface values or a corresponding appearance. 

On the tongue 6 or the tongue surfaces 10 and in the groove 
5 or in the groove surfaces or lateral surfaces 9 of the groove 
5 are provided mutually adapted locking elements 7, 8. These 

11 



locking elements 7, 8- are formed by projections 7 and cavities 
8, which mutually coact or can be locked to each other. The 
cross section forms of the cavities 8 and the projections 7 
belonging thereto correspond with one another, so that the 
locking elements engage fully into each other. 

The locking elements 7, 8 are interlocked In the 
interlocked condition of the construction components 1, 2 in the 
interlocked state of the construction components 1, 2. The 
relocation elements 7, 8 are configured especially over the 
entire length of the longitudinal and/or narrow side of the 
construction components 1, 2. 

In Fig. 1 is configured a projection 7 on a tongue surface 
10, which is received by a groove surface 9 that comes into 
contact with this surface 10. When inserting the tongue 6 into 
the groove 5, the two flanks 3, 4 of the groove 5 are pushed 
elastically apart; an elastic spreading of the groove flanks 3, 
4 also takes place when the tongue 6 is removed from the groove 
5. 

In the embodiment of the invention shown in Fig. 1 is 
merely configured one projection 7 on one side of the tongue 6. 
The projection 7 is configured in such a way that the tongue 
surface 10 funs flatly from the front free end area of the 
tongue 6 up to a deviation, which is at the thickest location of 



the tongue and leads to a short rear surface 17, which in turn 
goes over into a surface 31 leading to the construction 
component 2 . The recess 8 in the groove surface 9 receives 
merely a partial area 30 of the tongue surface 10; this partial 
area of the tongue surface, however, lies flat on the surface 
18'; also the rear shorter surface 17 lies flat on the surface 
17' of the recess 8 required for an emergency opening. 

The groove surface 10 or its partial area 30 is inclined at 
an angle a with respect to the surface 13 of the two 
construction components 1, 2; the shorter rear surface section 
17 is inclined at an angle p with respect to the surface 13 of 
the two construction components 1, 2. The same applies to the 
two surfaces 17' and 18' of the recess 8 in the groove flank 3. 
The area of the groove surface 9 lying outside of the recess 8 
of the groove flank 3 or nearer to the bottom of the groove area 
of the groove surface 9 is inclined at an angle y with respect to 
the surface 13 of the two construction components. The surface 
10 of the tongue 6, which does not support a projection and lies 
flat on the facing groove surface 9 is inclined by the same 
angle y. 

To configure a defined mutual position of the locked 
construction components 1, 2, it may be practical if the angle a 
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with respect to the user surface or surface 13 of the longer 
side of the triangle 18 of the projection 7 on the tongue 6 
corresponds to the angle or the inclination, in particular of 
the front area of the tongue surface 10, which runs in its front 
area at a distance from the groove surface 9. The tongue area 
10, which is free of locking elements, lies over the greatest 
part of its length on the groove inner surface 9 and both 
surfaces approach at the angle seen from the groove bottom 11, 
to the surface or user surface 13 of the two construction 
elements 1, 2. 

For the practice, it is advantageous if the recess or the 
groove in the surfaces is provided near the surface of the 
groove and tongue. It is particularly advantageous if the two 
tongue surfaces and both groove surfaces are provided in 
correspondence with the locking elements. 

In Fig. 1 can be seen that if the tongue 6 is inserted into 
the groove, the groove flanks 3, 4 are distanced from each 
other, in particular the surface 25' nearer to the groove 
opening and the tongue surface 10, in particular its area 30, 
glide toward each other, so that an improvement of the groove 
flanks 3, 4 takes place without these being damaged. When the 
tongue 6 is pulled out of the groove 5, a widening of the groove 
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flanks 3, 4 is achieved by a gliding of the surfaces 17 and 17' 
toward each other. 

In Fig. 2 is seen a particularly advantageous embodiment of 
the invention, in which the groove 5 and the tongue 6 are 
advantageously configured symmetrical to a center plane M' 
through the construction components 1, 2, which runs vertically 
with respect to the drawing plane. 

The cross section of the projection 7 or the recess 8 
according to Fig. 2 is triangular, while the triangle sides 17, 
17' lying closer to the groove opening are shorter and more 
inclined than the triangle sides 18, 18' lying nearer to the 
groove bottom 11. When the tongue 6 is inserted into the groove 
5, the longer side 18 of the projection 7 glides toward the 
inner edge or a bevel 25' of the groove flank 3 configured in 
this area for as long until it has overcome the projection 7 of 
this inner edge surface 25' and it is being held by the recess 
8 . 

In the advantageous embodiment according to Fig. 2, it is 
provided that on the two mutually opposite spring surfaces 10, 
in particular symmetrically lying projections 7 or recesses 8 
and both abutting groove surfaces 9 are configured recesses and 
projections adapted to these projections 7 or recesses 8 or the 
groove 5 and the tongue 6 are configured in butterfly shape and 



are adapted to each other. This embodiment makes possible a 
double locking of the two construction elements 1, 2, wherein 
also such a locking is easy to trigger, in that two construction 
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components 1, 2, would be too distant or pulled too apart from 
each other on the plane fixed thereby. 

In this embodiment, the longer triangle side 18 or the 
surface of the projection 7 formed by this side while forming a 
deviation 19 goes over into the front area of the tongue surface 
10; the area of the groove surface 9 nearer to the bottom of the 
groove and this front area of the tongue surface 10 lie also 
like the projection 7 and the recess 8 flatly against each 
other; in this way, a very exact interconnection of the 
construction components 1, 2 can be achieved and at the same 
time it is ensured that the faces of the construction components 
1, 2 abut under pressure or are approached to each other so that 
the formation of a gap between the construction components 1, 2 
at the user surface 13 or a removal of the constructions 
components 1, 2 during the course of their use is prevented. 

The area of the groove nearer to the bottom of the groove 
surfaces 9 and the area of the tongue surfaces 10 nearer to the 
free end of the tongue 6 have the same inclination angle y. The 
angle a, which is enclosed by the surfaces 18 of the projection 
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or the surfaces 18' of the recess together with the surface 13 
of the construction components 1, 2, is greater than the angle y. 
Also the area of the inner edge surface 25' nearer to the groove 
opening is inclined at this angle a with respect to the surface 
13 of the two construction components 1, 2. 

The angle p, at which the shorter triangle sides 17, 17' are 
inclined, is greater than the angle a and preferably encloses 
with the surface 13 of the construction components 1, 2 an angle 

of 25° to 65°. 

For the interconnection and the detachment it is 
advantageous if the triangle sides 18, 18' nearer to the groove 
bottom are about four to eight times, preferably five to seven 
times as long as the triangle sides 17, 17' farther from the 
groove bottom and if the angle between the two triangle sides 
17, 18 or 17', 18' amounts to between 100 and 140°, preferably 

between 110 and 130°. 

To facilitate the insertion, it is advantageous if the 
internal end edges of the tongue 6 are provided with bevels 12 
and/or the internal end edge of the groove flank 4, which is 
free of locking elements, is provided with a bevel 29. 

With the mode of interconnection of the invention, it is 
possible and it is intended that the construction components 1, 



2 to be interconnected be on one plane with their lower surfaces 
15. 

Also several projections and/or recesses can be configured 
in principle on a groove or tongue surface. 

In Fig. 3 is shown an embodiment of the invention, in which 
each of the individual construction components 1, 2 is provided 
on its two mutually facing faces or on all its four faces with 
grooves 5 or with tongues 6. The construction components 1, 2 
have consequently a symmetrical construction with respect to 
their schematically shown center plane M. 

The configuration of the grooves 5 or tongues 6 takes place 
in the same way as was described in connection with Figs. 1 and 
2 or in the previous description. As can be seen in Fig. 3, the 
interlocked projections 7 and recesses 8 are adapted to each 
other and correspond in their cross sectional shape to the 
projections 7 and recesses 8 of the recesses described in Fig. 1 
and 2. However, it is possible in principle to select other 
similar cross sectional shapes for the locking elements 7, 8 or 
to select other inclination angles of the groove and tongue 
surfaces with respect to the surface 13 of the construction 
components 1, 2 than those shown. The elasticity of the flanks 
3, 4 is essential to ensure the locking of the locking elements 
7, 8. 
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The relatively narrow or strip-shaped construction 
component 2 shown in Fig. 3 has two tongues 6 with a butterfly 
tail profile; the relatively wide construction components 1 
shown in Fig. 3 have grooves 5 with the shape of butterfly tails 
on their opposite lying faces, in particular on all four faces. 

The construction components 1 can also be configured 
rectangular and produce an optically pleasing pattern in 
combination with the strip-shaped construction components 2. 

The strip-shaped construction components 2 are easy to 
handle or cut; the construction components 1 can have grooves 5 
configured over their periphery on the faces, so that an 
interconnection on all sides of the constructions components 1 
can be carried out with the strip-shaped construction components 
2 . 

In principle it is also possible that on the opposite lying 
faces or on all the faces of the constructions components 1, 2 
are correspondingly configured grooves 5 or tongues 6, to 
produce symmetrical construction components 1, 2 with respect to 
their longitudinal plane and if required cross sectional plane. 
Patent Claims 

1. An arrangement having plate-shaped or strip-shaped 

construction components (1, 2) coated if required on the 
upper and/or lower side, for example, with plastic 

19 



laminates, being made of wood, wooden material, or also a 
wood base, for example, panel plates, floor plates, 

covering plates and/or strips, or the like, or such 
construction components, wherein the construction 
components (1, 2) having if required one planar lower 
surface (15) for placement on a flat base can be 
interconnected in accordance with the tongue -in-groove 
principle, while two flanks (3, 4) forming a groove between 
them and being preferably equally long, go out from at 
least one of the faces of a construction component (1) , and 
wherein a tongue (6) going out of one of the faces of the 
corresponding other construction component (2) can be 
inserted into this groove (5) , and wherein on at least one 
side of the groove (5) and on at least one side of the 
tongue (6) are configured mutually adapted locking elements 
shaped as a recess (8) or in the form of a projection (7) 
and preferably extending over the entire length of the 
groove (5) and the spring (6) to hold the interconnected 
construction components (1, 2) in the joined position, 
wherein in particular for a firm but again detachable 
interconnection of the construction components (1, 2) 
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the groove (5) is configured directly within the 
construction component (1) itself or is carved 
therefrom, 

the tongue (6) is made as one piece with the 
construction component (2) or is carved therefrom, 
the width (B) of the groove (5) increases outwardly 
from the inside, 

the thickness (D) of the tongue (6) decreases in the 
direction toward its free end, 

the projection (7) on the tongue (6) has a longer 
front surface (18, 30) that encloses together with the 
surface (13) of the components (12) the angle (a) and 
a shorter rear surface (17) connecting to this surface 
by forming a deviation together with the surface (13) 
of the construction component (12) , which encloses an 
angle (p) that exceeds the angle (a) , 

the recess (8) in the groove (5) has a contact surface 
(18') nearer to the groove bottom, which in the locked 
position is at least partially applied on the longer 
front surface (18, 30) and a shorter contact surface 
(17') farther from the groove bottom, which in the 
locked position is applied on the shorter rear surface 
(17) of the projection (7) , 



- and at least one of the two, preferably both, groove 
flanks (3, 4) can elastically bend outwardly relative 
to the other groove flank, so that the tongue (6) is 
held by the groove flanks (3, 4) with a clamping 
effect in the locked position or is inserted or 
removed by the elastic bending of the groove flanks 
(3, 4) in the groove (5) . 

2. The arrangement of claim 1, wherein the angle (a) that 
encloses the frontal surface (10) together with the surface 

(13) of the construction components (1, 2), is greater than 
the angle (y) that encloses the area of the groove surface 

(9) nearer to the groove bottom together with the surface 

(1) of the components (1, 2) (Fig. 1) . 

3. The arrangement of claim 1 or 2 , wherein if the projection 
(7) is configured only on one side of the tongue (6) and 
the recess (8) is configured only on the side facing this 
side of the groove (5) , the surfaces of the tongue (6) and 
groove (5) , which are free of projections and recesses, can 
abut flatly and solidly and can enclose the same angle (y) 
together with the surface (13) of the construction 
components (1, 2). 

4. The arrangement of one of the claims 1 to 3 , wherein 
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- the tongue surfaces (10) nearer to the end area have 
the same inclination angle (y) with respect to the 
surface (13) of the construction components (1, 2) as 
the areas of the groove surfaces (9) nearer to the 
groove bottom, against which areas the tongue surfaces 
(10) nearer to the end area abut in the joined state 
of the construction components (1, 2), 

- in the course of at least one groove surface (9) 
preferably nearer to the surface, in particular in 
both groove surfaces (9) , a triangular recess (8) is 
configured, which serves as locking element in 
vertical cross section with respect to the direction 
in which the joining of the construction components 
(1, 2) takes place, 

- in the course of at least one tongue surface (10) 
preferably nearer to the surface, in particular in two 
tongue surfaces (10), a triangular projection (7) is 
configured in vertical cross section with respect to 
the direction in which the joining of the construction 
components (1, 2) takes place, and 

- in the joined state of the construction components (1, 
2) , the projection (7) , and the recess (8) abut 
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flatly, solidly, and free of play against each other 
along their contours. 
(Fig. 2) 

5. The arrangement of one of the claims 1 to 4 , wherein in 
essentially the entire area lying ahead of the projection 
(7) in the direction of the front tongue end, the tongue 

ZZ 

surface (10) abuts in the locking position of the 
construction components (1, 2) against the groove surface 
(9) . 

6. The arrangement of one of the claims 1 to 5, wherein the 
longest triangle side of the recess (8) lies in the course 
or in the plane of the groove surface (9) , while the 
triangle side (17') that lies nearer to the groove opening 
is more inclined with respect to the surface (13) at an 
angle (p) than the triangle side (18') that is nearer to the 
groove bottom (11) and is inclined at an angle (a) with 
respect to the surface (13) , the longest triangle side of 
the projection (7) lies in the course or in the plane of 
the tongue surface (10) , while the triangle side (17) that 
lies farther from the free tongue end is shorter and is 
inclined at an angle (p) with respect to the surface (13) , 
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than the triangle side (18) nearer to the free tongue end 
inclined at an angle (a) with respect to the surface (13) , 
and the projection (7) configured on the tongue (6) has a 
cross section corresponding to the triangular shape of the 
recess (8) . 

7. The arrangement of one of the claims 1 to 6, wherein the 
tongue (6) is configured compact. 

8. The arrangement of one of the claims 1 to 7, wherein the 
triangular projection (7) is placed on the tongue (6) 
between the surface areas of the tongue (6) , which have the 
same inclination angle (y) with respect to the surface (13) 
of the construction components (1, 2) . 

9. The arrangement of one of the claims 1 to 8, wherein the 
surface area (25') of the groove surface (9) between the 
groove opening and the start of the shorter triangle side 
(17') of the recess (8) encloses an angle together with the 
surfaces (13) of the construction components (1, 2), which 
corresponds to the inclination angle (a) of the longer 
triangle side (18'), wherewith this surface area (25') of 
the groove (6) is configured as a gliding surface for the 
longer triangle side (18) of the projection (7) supported 
by the tongue (6) . 
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10. The arrangement of one of the claims 1 to 6, wherein the 
area nearer to the free tongue end and also the area of the 
tongue surface (10) nearer to the face of the construction 
component (2) transfer while forming a deviation (19, 20) 
into the longer triangle side (18) and into the shorter 
triangle side (17) of the projection (7) . 

11. The arrangement of one of the claims 1 to 10, wherein the 
triangle side (18) nearer to the groove bottom (Fig. 2) or 
the section (30) of the tongue surface (10) held by the 
recess (8) (Fig. 1) is about four to eight times, 
preferably five to seven times as long as the triangle side 
(17) farther from the groove bottom (Fig. 2) or the shorter 
rear surface (17) (Fig. 1), and the angle between the two 
triangle sides (17, 18) or between the section (30) of the 
tongue surface (10) and the shorter rear surface (17) 
amounts to between 100° and 140°, in particular to between 
110° and 130°. 

12. The arrangement of one of the claims 1 to 11, wherein the 
longer triangle side (18, 18') and the shorter triangle 
side (17, 17') of the projection (7) or the recess (8) 
transfer while forming a deviation (19, 20) into the front 
or rear area of the groove surface (9) and the tongue 
surface (10) . 



13. The arrangement of one of the claims 1 to 12, wherein the 
groove flank (4) of the construction component (1) , which 
if required has a rounded or slanted inner edge (29) and is 
nearer the surface, abuts with its face on the front 
surface area of the other construction component (2) nearer 
to the surface and/or the groove flank (3) of the 
construction component (1) nearer to the bottom lies with 
its face at a distance or nearer to the bottom with respect 
to the face area of the other construction component (2) . 

14. The arrangement of one of the claims 1 to 13, wherein the 
groove (5) and the tongue (6) are configured in the center 
area of the corresponding faces of the construction 
component (1, 2) or symmetrical with respect to a 
horizontally running center plane of the construction 
components (1, 2). 

15. The arrangement of one of the claims 1 to 14, wherein the 
arrangement comprises construction components (1) , which 
have a groove (5) on one or their faces and a tongue (6) on 
the corresponding other face, and comprises construction 
components (1) , which have respective grooves (5) or 
tongues (6) on the two opposite lying faces or on all the 
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faces, and/or the construction components (1, 2) are 
symmetric or identical with respect to a plane running 
vertical with respect to the surface and through the 
longitudinal and/or transversal axis. 
16. The arrangement of one of the claims 1 to 15, wherein the 
construction components (1, 2) have a different width, wherein 
if required the construction components (1) that have the 
grooves (5) on opposite lying faces are configured in plate 
shape or are wide and the construction components (1) having the 
tongues (6) are configured as narrow strips or elongated. 

2 sheets of drawings are enclosed 
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(54) ANORDIUNG NIT BAUTCILEN UID BAUTEXLE 

(57) Die Erfirtdung betriffk ptatterv bzw. teistenfOrmlge Bau- 
telle (1. 2). vorzugswetse aus Holz, bzw. ^ne Anotdnung 
zum VertNnden derartiger Bauteile (1, 2) nac^ dem 
Nut-Feder-Prinzip. wobel von einer Stimfldche des einen 
Bauteas (1). zwel eine Nut (5) ausbitdende Schenkel (3. 4) 
abgehen und in diese Nut (5) eine von etner StimflSche des 
jeweils anderen Bauteiles (2) abgehende Feder (6) etnfuhr- 
bar ist und wobei Vsrriegefiingselemente (7, 8) vorgesehen 
sfnd. um die Bauteile (1, 2) in zusammengefDgter Lage 
zusammenzuhalten. ErfindungsgemaB ist vorgesehen. daB 
die Verrfegetungselemente in Fbnn dreieckfdrmiger Vor- 
sprOnge (7) und Vertiefungen (8) in einander zugewandten 
bzw. anelnander anliegenden Nut- und/oder Federfld^en 
(9. 10) ausgebildet stnd. 
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Die Erfindung betrifft einerseits eine Anordnung und anderseHs Bauteile gemSB dem Oberbegriff des 

Patentanspruch si. ^ »^ ^ . ^ 

Unter plan nfSrmig n Bauteilen werden beispielsweise Paneelplatten. FuBbodenplatt n. Verkleidungs- 
platten VerkI idungsleisten od.dgl.. insbesondere fUr die Wand-. Decl<en- oder FuBbodenverkleidung von 
Bauwerken alter Art verstand .n. Derartig Bauteile konnen ein- oder mehrschichtige Platten bzw. Leisten 
aus Holzwerkstoffen oder auf Holzgrundlage sein. die gegebenenfalls auf einer oder beiden AuBenflSchen 
beschichtet sind. Dte Beschkjhtung kann mil Kunststoffplatten. Fumieren aus Holz oder Kunststoff usw. 
erfolgen. Insbesondere richtet sich die Erfindung auf Bodenplatten. die aus Holzwerkstoff bestehen und 
relativ harte Oberflachen aus Kunststofflaminaten besitzen. 

Bauteile ahnlicher Art sind z.B. aus der US 3 825 360 A oder der DE 40 04 891 A1 bekannt. 
Ziel der Erfindung ist es. eine spezielle Art der Verbindung von Bauteilen zu erreichen. um diese in 
verbundenem Zustand unter Zufiilfenahme von Verriegelungselementen zuelnander optimal in Lage zu 
flatten, jedocfi die Bauteile bei Bedarf voneinander lOsen zu kSnnen. 

rJeben diesem speziellen Ziel der Erfindung soli en-eiclit werden. daB die Ausblldung der Bauteile. 
insbesondere der Verriegelungselemente. mSglichst einfacfi und wirtscfiaftlich und das Aneinanderfllgen 
bzw Verbinden der Bauteile materialschonend. rascti und zuverlSssig vor sich gehen kann. 

ErfindungsgemSB werden diese Ziete bei Bauteilen bzw. bei einer Anordnung zur Verbindung von 
Bauteilen gemSB dem Oberbegriff des Patentanspnjcfies 1 durch die im Kennzeichen des Patentanspru- 
ches 1 angefOhrten Merkmale erreicht. , ^ ^ 

Mit der erfindungsgemaBen Vorgangsweise wird en-eicht. daB nur die zumeist weiche Mittelschicfrt der 
insbesondere aus Holz bestehenden Bauteile zur Ausbildung von Veniegelungsetementen speziell bearbei- 
tet werden muB und nicht die relativ harten Oberflachen aus Laminaten. Dadurch ertwhen sich die 
Werkzeugstandzeiten und die Gefahr von AusbrOchen an den beschichteten OberflSchen sinkt. Die 
Venirendung von zusStzlicfien HiHsmitteln und Materialien. wie z.B. die Bauteile miteinander verbindende 
Verankerungen od.dgl. ist nicht erforderlich und die Fertigung der Bauteile bzw. deren Verlegung wird 
wirtschaftlfeher und einfacher. Des weiteren sind dte miteinander sicher und fest verbundenen. plattenfSrmi- 
gen Bauteile rasch und leicht wieder losbar und fOr ein welteres ZusammenfOgen geeignet. 

Bei der Verlegung der Bauteile andert sich an sich nicht viel gegenOber der Veriegung von bekannten 
Nut-Feder-Brettem; durch das ZusammenfOgen der ertindungsgemaB ausgestalteten Bauteile wird eine 
feste und stabile, aber wieder losbare Verbindung geschaffen. die den auftretenden Beanspnjchungen 
durchaus gerecht wird und die Bauteite lagefest miteinander vertrindet 

Besonders vorteilhaft ist es. daB die Nut aus dem Bauteil direkt herausgearbeitet. insbesondere 
herausgefrSst ist bzw. die Feder einstOckig aus dem Bauteil ausgebildet ist. wodurch die Herstellung 
derartiger Bauteite erteichtert wird. insbesondere bei Bauteiten. die gleich lange Schenke aufweisen. wie 
dies bei der erfindungsgemSBen Anordnung der Fall ist. Dte beiden Schenkel der Nut sind im wesentlichen 
gteich lang bis auf geririgfOgige LSngenunterschiede. dte dadurch entstehen. daB vorgesehen sein kann. 
daB dte Bauteite in Ihren oberflachennahen Bereichen eng anelnanderliegen und in Ihren bodennahen 
Ber^chen unter Ausbildung eines Heinen Spaltes im Abstand voneinander angeordnet sind. Zur Feder ist 
des weiteren zu bemerken, daB diese voll bzw. massiv ausgebiWet ist und in einem StUck mit dem Bauteil 
40 vertHjnden und aus diesem ausgearbeitet ist 

Die Breite der Nut. die von innen nach auBen zu zunimmt bzw. dte Dicke der Feder. die in Richtung auf 
ihr freies Ende hin abnimml. sind aufeinander abgestimmt. sodaB bei miteinander verbundenen Bauteiten 
die Nut- und dte Federflachen salt aneinander anfiegen. Damit werden die Bauteite in einer definierten 
gegenseitigen Lage gehalten. . ^ ^ ^ wi 

45 Wesentlich zur ISsbaren Verbindung trSgt bei. daB dte bauteilnahe RSche des auf der Feder ausgebil- 
deten Vorsprungs und dte nutSffnungsnahe RSche der auf der Nut ausgebiWeten Vertiefung schrSg bzn. 
geneigt in Richtung Bauteil bzw. NutSffnung verlaufen. sodaB ein Herausziehen der Feder aus der Nut 
moglich ist Das Bnfuhren und Herausziehen wird deshalb mSglich. weil zumindest einer der Schenke der 
Nut elasdsch gegenOber dem anderen Schenkel aufweitbar bzw. wegbewegbar ist. insbesondere sind die 
beiden Schenkel der Nut materialstarkemSBig derart ausgebildet. daB ein elastisches Abbiegen nach auBen 
2u mOglich ist. um so der Feder ein Bndringen in die Nut zu ermOglichen. wobei der zumindest eine auf 
der Feder ausgebildete Vorsprung dte Innenkanten an der NutBffnung Qberwinden kann. eben. indem dieser 
an den Innenkanten abgleitet und dabei dte Schenkel der Nut ausefnanderdruckt. 

Die zur lagefesten Verbindung der Bauteite vorgesehenen Verriegelungselemente. die von aneinander 
anoepafiten VorsprOngen und Vertiefungen gebildet sind. werden an der Nut und an der Feder vorgesehen. 
Diese Verriegelungselemente kSnnen abschnittsweise auf der Nut und der Feder vorgesehen warden; 
besseren HaH und ine ver infachte Herstellung wird jedoch erreicht. wenn sich di se Verriegelungsele- 
m nle Ober die gesamt Lange der vorgesehenen Nuten und Fedem erstrecken. 
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Eine AusfOhrungsform der erfindungsgemaBen Anordnung ist besond rs vorteilhaft. bei d r auf beiden 
S iten der Feder entsprechend VorsprQnge und auf beiden Nutflachen ntsprechende V rtiefungen 
ausgebildet sind, da damit ine d ppeft Rastwirkung erzielt warden kann und somit ein fester Zusammen- 
halt der Bauteil rreicht wird. 
s Die Breite der Bauteil kahh beliebig gewShIt werden. Es konnen Bauteile j weils gleicher Breite Oder 
Bauteile unterschiedlicher Breite miteinander verbunden werden, um z.B. eine bestimmte FuBbodengestal- 
tung zu erreichen. 

Vorteilhaft flir das Ineinanderschieben bzw. das Losen der Bauteile ist es, wenn gemSB den Merkmalen 
der AnsprOche 2 und 3 vorgegangen wird. 

10 Bne bevorzugte AusfDhrungsform der Erfindung ist im Anspruch 4 gekennzeichnet. Diese Querschnitts- 
form einer Feder mit zumindest einem darauf befindlichen Vorsprung und zumindest einer entsprechend 
angepaBten Vertiefung in der Nut ermOglicht ein gates Abgleiten der FlSchen der Feder bzw. des von der 
Feder getragenen Vorspninges auf den Nutflachen bzw. den direkt an die Nutoffnung anschlieBenden 
Nutflachen beim Einfiihren der Feder in die Nut. 

15 Die Merkmale des Anspruches 5 ergeben eine feste Venrastung der beiden zu verbindenden Bauteile. 

Besonders vorteilhaft fOr das BnfQhren der Feder des einen Bauteiles In die Nut des anderen Bauteiles 
und fur das L5sen ist es. wenn gemSB dem Merkmal des Anspruches 6 vorgegangen wird. Bei dieser 
Vorgangsweise wird zwar einem Losen bzw. HerausfClhren der Feder aus der Nut ein erhohter Widerstand 
entgegengesetzt. verglichen mit dem Widerstand, der einem Bnfuhren der Feder in die Nut entgegenge- 

20 setzt wird; es wird jedoch der Feder in der Nut ein fester Halt geboten, obwohl ein L6sen dieser 
Rastverbindung gut moglich ist 

Die Ausbildung einer elastisch nachgiebigen Feder bzw. von Federabschnitten ist nicht erforderlich, da 
die Nutschenkel ausreichende Elastizitat aufweisen, um sich beim Einfuhren der Feder entsprechend 
aufweiten zu kdnnen. 

25 Es Ist vorteilhaft. wenn die Merkmale des Anspruches 8 vorgesehen sind, da damit eine definierto 
AusbikJung von Feder und Nut gegeben ist. deren Herstellung einfach ist und ein gutes Aneinanderliegen 
von Feder und Nut ermQglicht. 

Die Merkmale des Anspruches 9 erieichtem das BnfUhren der Feder in die Nut. 
Die Merkmale des Anspruches 10 definieren exakt die Lage der Feder in der Nut, da der Vorsprung 
30 genau in der Vertiefung zu fiegen kommt und somit der Vorsprung und die Vertiefung bzw. die FederflS- 
chen und die Nutflachen exakt und satt und flachig aneinander aniiegen. 

Eine Ausbildung des Querschnittes des dreieckformigen Vorsprunges bzw. des von der Vertiefung in 
der Nut aufgenommenen Vorsprunges der Feder gemaB Anspruch 11 erieichtert das Einschiel)en der Feder 
In die Nut bzw. Wetet der Feder festen Halt in der Nut und erm6glicht troUdem ein materialschonendes 
35 Herauszlehen der Feder aus der Nut. 

Die Merkmale des Anspruches 13 sInd fOr das Bnfiihren der Feder in die Nut vorteilhaft, um 
Verkantungen zu vermeiden. Des weiteren tragen die Merkmale dieses Anspruches dazu bei. dad die 
Oberflachen der zu verbindenden Bauteile durch das Bnrasten der VorsprOnge der Feder in die Vertiefun- 
gen der Nut an den Stimserten eng aneinander aniiegen bzw. einander angenShert werden und die 
40 Ausbildung von Spatten vermieden wird. 

Es zeigte sich in der Praxis. daB die Merkmale des Anspruches 14 vorteilhaft sind. da die Herstellung 
der Nut und Feder Vj^reinfacht wird bzw. die KrSfteabertragung materialschonend erfolgt. 

Verlegetechnisch einfach und gleichzeitig vom optischen Standpunkt her ansehnlich ist es, wenn gemaB 
den Merkmalen des Patentanspruches 15 oder 16 vorgegangen wird. Auf diese Weise werden relativ breite. 
45 plattenformige Bauteile. die nicht unbedingt langgestreckt. sondem z.B. auch rechteckformig Oder quadra- 
tisch sein k6nnen. mit Hilfe von relativ schmalen, leistenformigen Bauteilen zusammer>gehalten, womit sich 
net>en einem gefalligen Muster auch eine einfache Verlegetechnik ergibt. 

In einfacher Weise werden die Nuten und Fedem durch FrSsen hergestellt. 

Weitere vorteilhafte Ausfuhrungsformen der Erfindung ergeben sich aus der folgenden Beschreibung. 
50 den Zeichnungen und den Patentansprtichen. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand der Zeichnung naher ertSutert 

Fg. 1 und 2 zeigen schematisch im Schnitt die Verbindung von Bauteilen gemaB einer ersten 
AusfDhrungsform der Erfindung und Fig. 3 zeigt schematisch miteinander verbundene Bauteile. 

Fig. 1 zeigt zwei miteinander zu verbind nde Bauteile 1,2. wobei In dem in n Bauteil 1 eine Nut 5 
55 ausg bild t ist, in die Ine vom anderen Bauteil 2 abgehende Feder 6 einfOhrbar ist. Die Bauteile 1,2 liegen 
mit ihren StimflSchen im nutzfiSchennahen Ber ich aneinander an und bilden im bodenseitigen B reich 
Inen Spalt 16 aus. 
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Die insbesondere aus Holz oder Kunststoff bestehenden Bauteile ^JZ kSnnen mit Beschichtungen 23.24 
versehen sein. urn entsprechende Oberflachenwert bzw. ein entspr chendes Aussehen zu erhalten. 

Auf der Fed r 6 bzw. den Federflachen 10 und in der Nut 5 bzw. in den Nutflachen bzw. Seitenflachen 
9 der Nut 5 sind anelnander angepafit Verriegelungselemente 7.8 vorgeseh n. Diese Venieg lungsele- 
5 mente werden von VorsprOngen 7 und Vertiefungen 8 gebildet, die mit inander zusammenwirken bzw. 
verrastbar sind. Die Querschnittsformen der Vertiefungen 8 und zugehorigen VorsprOnge 7 entsprechen 
einander. sodaB die Verriegelungselemente satt ineinander eingreifen. 

Im zusammengefOgten Zustand der Bauteile 1,2 stehen die Verriegetungselmente 7.8 miteinander in 
Bngriff. Die Veniegelungselemente 7,8 sind insbesondere uber die gesamte Unge der LSngs- und/oder 
10 Schmalseiten der Bauteile 1 ,2 ausgebildet. 

In Fig. 1 ist an einer Federflache 10 ein Vorspmng 7 ausgebildet. der von erner Vertiefung 8 in der an 
diese Federflache 10 aniiegenden NutflSche 9 aufgenommen wird. Beim Bnfuhren der Feder 6 in die Nut 5 
werden die beiden Schenkel 3.4 der Nut 5 elastisch auseinandergedruckt auch beim Herausziehen der 
Feder 8 aus der Nut 5 erfolgt ein elastisches Spreizen der Nutschenkel 3.4. 

Bei der in Rg. 1 dargestellten AusfOhrungsform der Erfindung ist lediglich auf einer Seite der Feder 6 
ein Vorsprung 7 ausgebildet. Der Vorsprung 7 ist derart ausgebildet. daS die Federflache 10 vom vorderen 
frelen Endbereich der Feder 6 eben verlSuft bis zu einer Abknickung. die an der dicksten Stelle der Feder 
liegt und in eine hintere kurze Rache 17 uberleitet. die ihrerseits in eine zum Bauteil 2 fuhrende Rache 31 
Dbergeht. Von der Vertiefung 8 in der NutflSche 9 wird lediglich ein Teilbereich 30 der Federflache 10 
aufgenommen; dieser Teilbereich der Federflache liegt jedoch in der Vertiefung satt an die Rache 18' an; 
auch die hintere kurzere Rache 17 liegt satt an der zur Nutciffnung hin getegenen Rache IT der Vertiefung 
8 an. 

Die Nutflache 10 bzw. deren Teilbereich 30 ist unter einem Winkel a zur Oberflache 13 der beiden 
Bauteile 1.2 geneigt der hintere kurzere Fiachenetoschnitt 17 ist unter einem Winkel zur Oberflache 13 
der beiden Bauteile 1,2 geneigt Gleiches gilt fur die beiden RSchen 17* und 18' der Vertiefung 8 in dem 
Nutschenkel 3. Der auBerhalb der Vertiefung 8 des Nutschenkels 3 gelegene bzw. nutgrundnahe Bereich 
der Nutflache 9 ist unter einem Winkel y zur OberfiSche 13 der beiden Bauteile geneigt. Unter demselben 
Winkel 7 geneigt ist diejenige Rache 10 der Feder 6. die keinen Vorspmng trSgt und an der zugekehrten 
Nutflache 9 satt aniiegt. 

Zur Ausbildung einer definierten gegenseitigen Lage der verriegelten Bauteile 1.2 kann es zweckmaBig 
seln. wenn der Winkel a zur Nutz- bzw. Oberflache 13 der langeren Dreieckseite 18 des Vorsprunges 7 auf 
der Feder 6 dem Winkel bzw. der Neigung. insbesondere des Vorderbereiches, der Federflache 10 
entsprteht. die in ihrem Vorderbereteh im Abstand von der NutflSche 9 verlauft. Die verriegelungselement- 
freie FederflSche 10 liegt Uber den GroBteil ihrer Lange an der Nutinnenflache 9 an und beide Racben 
nahern sich vom Nutgrund 11 her gesehen der Oberflache bzw. Nutzflache 13 der beiden Bauelemente 1.2 

unter dem Winkel y. u ^ 

Fur die Praxis ist es von Vorteil. wenn die Vertiefung bzw. die Nut in den oberflachennahen Nut- und 
Federflachen vorgesehen sind. Besonders vorteilhaft ist es, wenn in beiden Federflachen und beiden 
Nutflachen entsprechende Veniegelungselemente vorgesehen werden. 

Man erkennt aus Rg. 1. daB bei einem Bnschieben der Feder 6 in die Nut die Nutschenkel 3.4 
voneinander entfemt werden. insbesondere gleiten die nut5ffnungsnahe FlSche 25* und die Federflache 10. 
insbesondere deren Bereich 30 aufeinander ab. sodaB ein Aufwerten der Nutschenkel 3.4 ohne deren 
BeschSdigung erreicht wird. Beim Herausziehen der Feder 6 aus der Nut 5 wird durch Abgleiten der 
R§chen 17 und 17* aneinander ein Aufweiten der Nutschenkel 3,4 erreicht. 

In Rg. 2 ist eine besonders vorteilhafte AusfOhrungsform der Erfindung dargeslellt. bei der die Nut 5 
und die Feder 6 vorteilhafterweise symmetrisch zu einer senkrecht zur Zeichenebene verlaufenden 
Mittelebene M' durch die Bauteile 1 ,2 ausgebildet sind. 

Der Querschnitt des Vorsprunges 7 bzw. der Vertiefung 8 gemaB Rg. 2 ist dreieckfSmriig. wobei die 
naher zur Nutoffnung gelegenen Dreleckseiten 17,ir kurzer und starker geneigt sind als die nSher dem 
Nutgrund 11 gelegenen Dreleckseiten 18, 18'. Beim EinfQhren der Feder 6 in die Nut 5 gleitet die langere 
Seite 18 des Vorsprunges 7 auf der Innenkante bzw. einer in diesem Bereich ausgebildeten AbschrSgung 
25' des Nutschenkels 3 so lange bis der Vorsprung 7 diese Innenkantenflache 25' Qbervrunden hat und von 
der Vertiefung 8 aufgenommen wird. 

Bei der vorteilhaften Ausfuhrungsform gemSB Rg. 2 ist vorgesehen, daB an den beiden gegenQberlie- 
genden FederflSchen 10, insbesondere symmetrisch liegende VorsprOnge 7 oder Vertiefungen 8 und auf 
beiden aniiegenden NutflSchen 9 an diese VorsprOnge 7 bzw. Vertiefungen 8 angepaBte Vertiefungen und 
VorsprOnge ausgebildet sind bzw. daB Nut 5 und Feder 6 schwalbenschwanzfSrmig ausgebildet und 
an inand r angepaBt sind. Diese AusfOhrungsfom ermSglicht eine doppelte V nriegelung der beiden 
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Bauelemente 1,2, wobei auch eine derartige Verriegelung leicht losbar ist, ind m di beiden Bauteile 1,2 In 
der von ihnen aufgespannten Ebene voneinander entfernt bzw. auseinandergezogen werden. 

Bei dieser Ausfiihrungsform geht die langere Dreieckseite 18 bzw. die von dieser S ite g bildete 
Flache des Vorsprunges 7 unter Ausbildung eines Knickes 19 in den vorderen Bererch der Fed rflache 10 

5 uber; der nutgrundnahe Bereich der Nutflache 9 und dieser vorder Bereich der Federflache 10 liegen 
ebenso wie der Vorsprung 7 und die Vertiefung 8 satt aneinander an; auf diese Weise kann eine sehr 
exakte Verbindung der Bauteile 1.2 en^eicht werden und gleichzeitig wird gewahrleistet, daB die StimflSchen 
der Bauteile 1,2 unter Druck aneinander anliegen bzw. einander angenSihert werden. sodaB ein Spatt 
zwischen den Bauteilen 1.2 an der Nutzflache 13 bzw. ein Entfemen der Bauteile 1^ im Zuge ihrer 

70 Benutzung vermieden wird. 

Der nutgrundnahe Bereich der NutflSchen 9 und der dem freien Ende der Feder 8 nahe Bereich der 
Federflachen 10 weist denselben Neigungswinkel y auf. E>er Winkel a, den die Flachen 18 des Vorsprunges 
bzw. die Rachen 18' der Vertiefung mit der Oberflache 13 der Bauteile 1.2 einschlieSen, ist grofier als der 
Winkel y. Unter diesem Winkel a ist auch der nutoffnungsnahe Bereich der Innenkantenflache 25' zur 

75 Oberflache 13 der beiden Bauteile 1 .2 geneigt. 

Der Winkel fi. unter dem die kOrzeren Dreieckseiten 17,1^ geneigt sind, Ist groBer als der Winkel a 
und schlieBt mit der Oberflache 13 der Bauteile 1,2 vorteilhafterweise einen Winkel zwischen 25* bis 65 • 
ein. 

Fur das Vert)inden und das LSsen ist es vcrteilhaft. wenn die nutgrundnahen Dreieckseiten 18. 18' etwa 
20 vier- bis achtmal. vorzugsweise fiinf- bis siebenmal. so lang ist als die nutgrundfemen Dreieckseiten 17.17* 
und wenn der Winkel zwischen den beiden Dreieckseiten 17.18 bzw. ^T 18' 100 bis 140*, insbesondere 
nobis 130', betragt. 

Zur Erieichterung des EinfQhrens ist es vorteilhafl. wenn die innenliegenden Endkanten der Feder 6 mit 
Abschragungen 12 und/oder die inneniiegende Endkante des rast- bzw. verriegelungselementfreien Nut- 
25 schenkels 4 mit einer Abschragung 29 versehen sind. 

Mit. der erfindungsgemaBen Verbindungsweise wird es moglich und ist es beabsichtigt. dafi die 
miteinander zu verbindenden Bauteile 1.2 mit ihren UnterflSchen 15 in einer Ebene liegen. 

Prinziplell k5nnen auf einer Nut- bzw. Federflache auch mehrere VorsprOnge und/oder Vertiefungen 
ausgebildet werden. 

30 In Rg. 3 ist eine Ausfuhrungsform der Erfindung dargestellt, bei der jeder der einzelnen Bauteile 1.2 an 
seinen beiden gegenOberllegenden Stirnflachen oder an alien seinen vier Stirnflachen mit Nuten 5 Oder mit 
Federn 6 versehen ist. Die Bauteile 1,2 sind somit. bezogen auf ihre schematisch dargestelKe Mittelebene 
M symmetrisch aufgebaut. 

Die Ausbildung der Nuten 5 bzw. Fedem 6 erfolgt in der gleichen Art und Weise. wie sie in 

35 Zusammenhang mit den Rg. 1 und 2 bzw, in der vorangehenden Beschreibung beschrieben wurde. Wie 
aus Rg. 3 zu entnehmen ist sind die miteinander in Bngriff stehenden VorsprOnge 7 und Vertiefungen 8 
aneinander angepaBt und entsprechend ihrer Querschnrttsform nach den VorsprOngen 7 und Vertiefungen 8 
der in den Rg. 1 und 2 beschriebenen Vertiefungen. Es ist allerdings prinzipiell mOglich, andere ahnlk:he 
Querschnittsfcrmen fur die Veniegelungselemente 7,8 zu wahlen bzw. andere Neigungswinkel der Nut- und 

40 FederflSchen in Bezug auf die Oberflache 13 der Bauteile 1,2 zu wahlen als dargestellt. Wesentlich ist die 
Elastizi^t der Schenkel 3.4, um das Verrasten der Veniegelungselemente 7,8 zu gewahrleisten. 

Der in Rg. 3 dargestellte relativ schmale bzw. leistenformige Bauteil 2 besitzt zwei Fedem 6 jeweils mit 
einem Schwalbenschwanzprofil; die in Rg. 3 dargestellten relativ breiten Bauteile 1 besitzen an Ihren 
gegenQl)erliegenden Stirnflachen, insbesondere an alien vier Stirnflachen schwalbenschwanzformige Nuten 

45 5. 

Die Bauteile 1 kSnnten auch quadratisch ausgebildet sein und ergeben in Kombination mit den 
leistenformlgen Bauteilen 2 «n optisch ansehnliches Muster. 

Die Ieistenf5rmigen Bauteile 2 sind leicht handhabbar bzw. abzulSngen; die Bauteile 1 kOnnen Ober 
ihrem Umfang auf den Stimflachen ausgetrildete Nuten 5 besitzen, sodaB eine allseitige Verbindung der 
so Bauteile 1 mit den Ieistenf5rmigen Bauteilen 2 ausgefuhrt werden kann. 

Prinzipiell moglich ist es auch. dafi an gegenUberOegenden Stimflachen oder an alien Stimflachen der 
Bauteile 1.2 jeweils Nuten 5 oder Fedem 6 ausgebildet werden, um bezOgfich ihrer Uings- und gegebenen- 
falls Quermittelebene symmetrische Bauteile zu erstellen. 

55 PatentanspKich 

1. Anordnung mit planen- od r leistenfSnfnigen, gegebenenfalls auf der Ober- und/od r Unterseite. z.B. 
mit Kunststofflaminaten, beschichteten Bauteilen (1,2) aus Holz, Holzwerkstoff oder auf Holzgrundlage, 

5 
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2.B. Paneelplatten. FuBbodenpIatten. Verkleidungsplatten bzw. -I isten od.dgl. oder derartige Bauteile. 
wobei die gegebenenfalls eine plane Unterflache (15) zur Auflage auf einer ebenen Unterlag aufwei- 
senden Bauteile (1,2) nach d m Nut- Feder-Prinzip miteinander verbindl>ar sind. wobei von zumindest 
einer der StlmfiSchen des einen Baut its (1) zwei zwisch n sich eine Nut p) ausbikJende, insbesondere 
gleich lange Schenk I (3.4) abgehen un'd in diese Nut (5) eine von einer der StimflSchen des jeweils 
anderen Bauteils (2) abgehende Feder (6) einfijhrbar ist und wobei auf zumindest einer Seite der Nut 
(5) und auf zumindest einer Seite der Feder (6). vorzugsweise sich Uber die gesamte Lange der Nut (5) 
und der Feder (6) erstreckende. aneinander angepaBte Vemegelungselemente in Form einer Vertiefung 
Oder Ausnehmung (8) oder in Form eines Vorsprunges (7) ausgebildet sind, urn verbundene Bauteile 
(1,2) In zusammengefugter Lage zu halten, dadurch gekennzelchnet daB insbesondere zur festen 
at>er wieder ISsbaren Verbindung der Bauteile (1.2) 

- die Nut (5) direkt im Bauteil (1) selbst ausgebiWet bzw. aus diesem herausgearbeitet ist. 

- die Feder (6) mit dem Bauteil (2) einstOckig bzw. aus diesem herausgearbeitet ist, 

- die Breite (B) der Nut (5) von innen nach auBen zu zunimmt. 

- die Dicke (D) der Feder (6) in Richtung auf ihr freies Ende hin abnimmt, 

- der Vorsprung (7) auf der Feder (6) eine mit der Oberflache (13) der Bauteile (12) einen den 
Winkel (o) einschlieBende langere vordere Racbe (18, 30) und eine an diese Rache unter 
Ausbildung eines Knickes anschlieBende mit der Oberflache (13) der Bauteil (12) einen den 
Winkel (a) ubersteigenden Winkel (fi) einschlieBende. kurzere hintere Rache (17) aufweist, 

- die Vertiefung (8) in der Nut (5) eine in Verriegelungsstellung zumindest teiJweise an die langere 
vordere Rache (18, 30) aniiegende. nutgrundnahe Anlageflache (18*) und eine kurzere, nutgrund- 
feme und in Verriegelungsstellung an die kurzere hintere Rache (17) des Vorsprunges (7) 
aniiegende AnIageflSche (17*) aufweist. 

- und zumindest einer der beiden, vorzugsweise beide, Nutschenkel (3,4) relativ zum jeweils 
anderen Nutschenkel elastisch nach auBen hin abbiegbar Ist. sodafl die Feder (6) von den 
Nutschenkefn (3.4) unter Wemmwirkung in Raststellung gehalten ist bzw. unter elastischer 
Abbiegung der Nutschenkel (3,4) in die Nut (5) eingefuhrt bzw. aus dieser herausgezogen werden 
kann. 

2. Anordnung nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichrtet, dafi der Winkel (a), den die vordere Rache 
(10) mit der Oberflache (13) der Bauteile (1.2) einschlieBt, groBer ist als der Winkel (7). den der 
nutgrundnahe Bereich der Nutflache (9) mit der Oberflache (13) der Bauteile (1,2) einschlieBt. (Rg. 1) 

3- Anordnung nach Anspruch 1 oder 2. dadurch gekennzelchnet. daB bei Ausbildung des Vorsprunges 
(7) auf nur einer Seite der Feder (6) und der AusbiWung der Vertiefung (8) auf nur der dieser Seite 
zugewandten Seite der Nut (5) die vorsprung- und vertiefungsfreien Rachen von Feder (6) und Nut (5) 
flachig und satt aneinander aniiegen und denselben Winkel (7) mit der Oberflache (13) der Bauteile 
(1 JZ) einschlieBen. 

4- Anordnung nach einem der AnsprOche 1 bis 3. dadurch gekennzelchnet. 

- daB die endbereichnahen Federflachen (10) denselben Neigungswinkel (7) zur Oberflache (13) 
der Bauteile (1,2) besitzen. wie die nutgrundnahen Bereichen der NutflSchen (9). gegen welche 
Bereiche die endberetehnahen FederflSchen (10) in zusammengefQgter Lage der Bauteile (1.2) 
anltegen, 

- daB im Verlauf zumindest einer. vorzugsweise der oberfHchennahen Nutflache (9). insbesondere 
in beiden Nutflachen (9). als Verriegelungselement eine im Schnitt senkrecht zur Richtung, in der 
das ZusammenfOgen der Bauteile (1,2) erfolgt, dreieckfSrmige Fonm aufweisende Ausnehmung 
Oder Vertiefung (8) ausgebildet ist. 

- daB im Verlauf zumindest einer. vorzugsweise der oberflachennahen Federflache (10). insbeson- 
dere in beiden Federflachen (10). ein im Schnitt senkrecht zur Richtung, in der das ZusammenfO- 
gen der Bauteile (1,2) erfolgt, dreieckformige Form aufweisender Vorsprung (7) ausgebildet ist 
und 

- dafl in zusammengefugter Lage der Bauteile (1,2) der Vorsprung (7) und die Ausnehmung (8) 
ISngs ihrer Konturen flSchig. salt und splelfrei aneinanderliegen. 

(Fig. 2) 

5. Anordnung nach ein m der AnsprOche 1 bis 4, dadurch gek nnzelchn t. - daB im wesentlichen der 
gesamte vor dem V rsprung (7) in Richtung vorderes F der nd g legene Bereich der Fed rflSche 
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(10) in Verriegelungsstellung der Bauteile (1^) an der Nutflache (9) aniiegt. 

6. Anordnung nach fnem der AnsprOche 1 bis 5, dadurch gek nnzelchnet daB die langste Dr iecksei- 
t der Ausnehmung (8) im Verlauf bzw. in d r Ebene der NutflSch (9) liegt. wobei die nSh r nur 

5 Nutoffnung gelegene Dreieckserte (17*) kOrzer ist und starker unt r einem Winkel {0) zur OberflSche 
(13) geneigt ist aJs die naher dem Nutgrund (11) gelegene und unter dem Winkel (o) zur Oberflache 
(13) gezeigte Dreieckseite (18'). dafi die ISngste Dreieckserte des Vorsprunges (7) im Verlauf bzw. in 
der Ebene der Federflache (10) liegt. wobei die dem freien Federende entfernt Hegende Dreieckseite 
(17) kiirzer ist und unter dem Winkel (fi) starker zur Oberflache (13) geneigt ist als die zur Oberflache 

70 (13) unter dem Winkel (a) geneigte, dem freien Federende nahe Dreieckseite (18), und daJ3 der auf der 
Feder (6) ausgebildete Vorsprung (7) einen der Dreieckform der Vertiefung (8) fentsprechenden . 
Querschnitt aufwelst. 

7. Anordnung nach einem der Ansprtlche 1 bis 6. dadurch gekennzeichnet, da6 die Feder (6) massiv 
IS ausgebildet ist. 

a Anordnung nach einem der AnsprOche 1 bis 7. dadurch gekennzeichnet. daB der dreleckfQrmige 
Vorsprung (7) auf der Feder (6) zwischen Rachenbereichen der Feder (6) gelegen ist. die denselben 
Neigungswinkel (y) zur OberflSche (13) der Bauteile (1.2) aufweisen. 

20 

9. Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet daB der Rachenbereich 
(25') der NutflSche (9) zwischen der Nutoffnung und dem Beginn der kurzeren Dreieckseite (17^ der 
Vertiefung (8) einen Winkel mit den Oberflachen (13) der Bauteile (1,2) einschlieBt. der dem Neigungs- 
winkel (a) der langeren Dreieckseite (18') entspricht. womit dieser RSchenbereich (25') der Nut (6) als 

25 Gleitflache fur die ISngere Dreieckseite (18) des von der Feder (6) getragenen Vorsprunges (7) 
ausgebildet ist. 

10. Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 6. dadurch gekennzeichnet, daB der dem freien 
Federende nahe Bereich und auch der der Stirnflachie des Bauteiles (2) nahe Bereich der Federflache 

30 (10) jeweils unter Ausbildung eines Knickes (19. 20) in die l^ngere (18) und in die klirzere (17) 
Dreieckseite des Vorsprunges (7) Gbergehen. 

11. Anordnung nach einem der AnsprOche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet. daB die nutgrundnahe 
Dreieckseite (18) (Rg. 2) oder der von der Vertiefung (8) aufgenommene Abschnitt (30) der Federflache 

35 (10) (Rg.1) etwa vier- bis achtmal, vorzugsweise funf- bis siebenmal, so lang ist wie die nutgrundfeme 
Dreieckseite (17) (Rg. 2) oder die kOrzere hintere Rache (17) (Rg. 1) und dafi der Winkel zwischen den 
beiden Dreieckselten (17.18) oder zwischen dem Abschnitt (30) der Federflache (10) und der kurzeren 
hinteren Rache (17) 100* bis 140*, insbesondere 110* bis 130 \ betrSgt. 

40 12. Anordnung nach einem der AnsprOche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet. daB die ISngere Dreieck- 
seite (18, 18') und die kOrzere Dreieckseite (17. 17*) des Vorsprungs (7) oder der Vertiefung (8) unter 
Ausbildung eInes Knickes (19. 20) in den vorderen bzw. hinteren Bereteh der Nutflache (9) und der 
Federflache (10) Obergehen. 

45 13. Anordnung nach einem der AnsprOche 1 bis 12, dadurch gekennzelchriet. daB der gegebenenfalls 
eine gemndele oder abgeschrSgte Innenkante (29) aufweisende oberflSchennahe Nutschenkel (4) des 
einen Bauteiles (1) mit seiner Stirnflache an dem oberflachennahen Stimfiachenl)ereteh des anderen 
Bauteiles (2) aniiegt und/oder daB der bodennahe Nutschenkel (3) des einen Bauteiles (1) mit seiner 
Stirnflache im Abstand Oder zum bodennahen Stimflachenbereich des anderen Bauteiles (2) gelegen 

50 ist 

14. Anordnung nach einem der AnsprOche 1 bis 13. dadurch gekennzeichnet daB die Nut (5) und die 
Feder (6) im Mittelbereich der jeweiligen StimflSchen des Bauteiles (1,2) bzw. symmetrisch zu einer 
horizontal verlaufenden Mittelebene der Bauteile (1.2) ausgebildet sind. 

55 

15. Anordnung nach inem d r AnsprOche 1 bis 14, dadurch g kennzeichnet daB die Anordnung 
Bauteil (1) umfaBt. di auf einer ihr r Stimflachen eine Nut (5) und auf der jeweils anderen StirnflMche 

ine Feder (6) trag n und Baut ile (1) umfaBt di auf den beWen entgegengesetzt g legen n oder auf 
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alien Stirnflachen jeweils Nuten (5) Oder jeweils Fedem (6) tragen. und/od r daB die Bauteile (1.2) in 
Bezug auf eine senkrecht zu ihrer Oberflache und durch die LSngs- und/oder Quermittelachs 
verlaufende Ebene symmetrisch bzw. gleich aufgebaut sind. 

IS. Anordriung nach eiriem der AnsprQche 1 bis 15, dadurch g kennzelchnet daS die Bauteil 02) 
unterschiedliche Breite aufweisen. wobei gegebenenfalls die auf gegenDberliegenden Stirnflachen 
Nuten (5) tragenden Bauteile (1) plattenf6rmig bzw. breit ausgebildet slnd und die die Fedem (6) 
tragenden Bauteile (1) Ieistenf5nmig schmal bzw. langgestreckt ausgebildet sind. 

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen 
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